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Implant for fractured vertebral column - is plate with wedge shaped 
toothed slot along each end, with staggered teeth (FI 30.1 1.81) 

Patent Assignee: POLITECH SLASK PSTROWSKI (PLSK ) 

Inventor: CIESLAK L; DAAB J; MARCINIAK J; MIELNIK 2 

Abstract (Basic): DE 3113142 A 

The implant for bone surgery is used to hold a part of the 
vertebral column in position in the case of a fracture, so that a 
plaster cast can be used. It consists of a plate (1 ) with a wedge 
shaped recess (2) across opposite ends, terminating in a rounded 
interior part (5). At the centre of each side is a shallow concave 
recess (6). This forms a symmetrical cross section. 

Along the sloping inside surface, each side of the wedge, is a row 
of teeth (4), and the crests of the teeth on one side are offset from 
the teeth on the opposite side. The crests of one set of teeth slope at 
an angle of each pair, and these two sloping sets run in opposite 
directions. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gesiellt 
® ,m P*«ntat aur atabilen inneren Featatellung der Wlrbel«8ula 



Zur stabilen Feststellung der WlrbelsSule wird sin Impiantat 
der Form emer Platte (1) aus Band Oder Blech verwendet. das 
keilformige Ausschnitte (2) an den beiden Enden der Platte (1) 
aufweist. die zur Mitte hin symmetrisch zu der Lingsachse 
angeordnet sind und tn einer Abrundung (5) enden. Die 
keiifdrmigen Ausschnitte (2) bitden Schenkel (3). wetche an 
der inneren Seite Z2hne (4) mit abgerundeten FCflen und 
scharten um eine halbe Teilung verschobenen Spitzen auf* 



weisen. Uio Zahnsnitzen 14) sind vorzugswoise unter eirem 
Winkei vpn 45 iangs der Schenkel (3) anqeordnet und auf 
den gegenuberhegenden Schenkein entgegengesetz: aoge- 
scnragt. Auf der Auflenseite ist die Platte im mirtleren Teif (6i 
verengt. Oas in der Knochenchirurgie verwendete Implamat 
ist fur eine Knocnenverwachsung vorgesenen. so dail em 
Aufiengips entfdllt. ... (31 13 142 - 1 4.01. 15821 
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Isrolantat zur stabllen lnneren Feststellung 
der Wlrbelsaule 

PATENT AN S PRUC H : 



Iaplantat zur stabllen lnneren Feststellung der Wlrbelsaule 
In Form einer Platte aus Band Oder Blech., dadurch g e — 
kennzeichnet, dafl es an den belden Enden der 
Platte (1) keilfdrmige Ausschnitte (2) aufweist, die zur 
Mitte bln sy mn etrlsch zu der Langsachse angeordnet sind 
und Jewells in einer Abrundung (5) enden, wobei die keil- 
formigen Ausschnitte (2) Schenkel (3) bilden, die an der 
innsren Seite Zahne (4) mit abgerundeten FUGen und scharfen 
mu eine halbe Teilung verschobenen Spitzen auiweisen, die 
unter einem Vinkel von 45° langs der Schenkel (3 )» ura ge- 
kehrt auf den gegenuberliegenden Schenkeln abgeschragt 
sind und die Platte (l) an der AuBenseite im mittleren 
Teil (6) verengt 1st. 
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BESCHREIEUNG : 



Die Erfindung betrifft ein Imp Ian tat zur stabilen inneren 
Feststellung der Wirbelsaule, um eine Kr.ochenverv/achsung 
zu erzielen, so dafl ein die Feststellung bewirkender AuDen- 
gips beseitigt werden kann. 

Das erfindungsgemaGe Implantat findet Anwendung in der 
Knochenchirurgie . 

Die bisher bekannten und anzuwendenden Behandlungsmethoden 
von Wirbelsaulenfrakturen bestehen in einer langdauernden 
AuGenf eststellung mit Hllfe von Gipskorsetten, was zu 
Muskelstrophien und Dekubitalgeschwiiren fuhrt, welche eine 
Fruhrehabilitatlon unmoglich machen. 

Bekannt sind weiterhin Operationsmethoden, wie die innere 
Anastomose mittels Federn, die jedoch ebenfalls als Unter- 
stiitzung die Auflenf eststellxong benotigt (Weiss M. Materialy 
XXII Zjazdu Naukowego Pol. Tow. Ortop. Traum. Poznan 1973, 
Seiten 217 - 221 ) . 

Eine innere Anastomose unter Verwendung von zwei Platten und 
auf Dornfortsatze aufgelegten Schrauben bietet groGe techni- 
6che Schwierigkeiten und verlcingert die Zeit des chirurgi- 
schen Eingriffs (Rogers W.A. Cord injury during reduction 
of thoracis and lumbar vertebral-body fracture and disloca- 
tione. J. Bone and Joint Surg. 20:689, 193B). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genannten 
Schwierigkeiten in der Therapie zu vermeiden und eine solche 
Implantatkonstruktion zu entwickeln, welche eine stabile 
innere Anastomose gewahrleistet , die Dauer des chirurgischen 
Eingriffs verkiirzt, die AuGenf eststellungen beseitigt, eine 
schnelle Rehabilitation ermdglicht und Dekubitalgeschwiir- 
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entstehung verhindert, welche die schwersten Koraplikatlonen 
bei den Kranken bildet, die infolge des Einsatzes von Gipa" 
korsetten geldhmt wcrden slnd. 

Diese Aufgabe wird durch Bearbeitung eines In Form -eir.es 
ans einem Band Oder Blech ausgeftLhrten Implantats erreicht 
Das aus Band Oder Blech ausgefilhrte , in folgenden als Daa'o'- 
sche Platte bezeichnete erf indung sgemafie Implantat besitzt 
keilformige Ausschnitte an den beiden Plattenenden, die von 
dsr Mitte aus symmetrised zu der L&ngsachse angeordnet sind 
und in Abrundungen enden. Die kellformigen Ausschnitte bil- 
den Schenkel, die innenseitig Z&hne mit abgerundeten Zahn- 
fuflen und scharfen Zahnspitzen haben, die um eine halbe 
Teilung versetzt sind. Die Zahnkanten sind vorzugsweise 
unter einen Winkel von 45° ISngs der Schenkel und uagekehrt 
an den gegeniiberliegenden Schenkeln abgeschragt. An der 
Aufienseite lm mittleren Teil 1st die Platte verengt. In der 
Mitte des Implantats befindet sich eine Montagebohrung . 

Das Implantat wird durch Verklemmen der Schenkel und Ein- 
schlagen der Zahne an der Grundflache der Domfortsatze 
befestigt. Die Schenkellange des Implantats ist von der Art 
der f estgestellten Bewegungssegmente abhangig. Die Schenkel 
konnen beliebig w&hrend des chirurgischen Eingriffs mittels 
eines entsprechenden GerStes geformt werden. Der Werkstoff 
des Implantats soil eine entsprechende Korrosionsbestandig- 
keit haben, um insbesondere eine interkristalline Korrosion 
zu vermelden. 

Die Daab'sche Platte kann aus einer Legierung Oder aus kor- 
rosionsbest&ndigen, durch Vakuummetallurgie gewonnenen, 
heifl- und kaltumgeformten zum Band oder Blech mit einer 
Starke 3,0 - 0,1 mm geformten Metall hergestellt werden. 

Die Grofie der Hohenabnahme und die AusglUhbedingur.gen sind 
so gewahlt, da3 die genannten mechanischen und physikalisch- 
chemischen Eigenschaften gewahrleistet werden. Die Warme- 
behandlung des Werkstoffs sol-1 in einer Schutzatmosphare 
oder lm Vakuum durchgefUhrt werden. Das Implantat kann aus 
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dem Blech Oder Band durch spanabhebende Bearbeltung, 
Elektrofunkenbeerbeitung oder durch Ausschneiden ausge- 
ftihrt werden. Beim Ausschneiden wird die Platte polygoni- 
sierend in einer Schutzataosphare ausgeglUht. Die Endbe- 
arbeitung der Platte besteht im elektrolytischen Polieren 
und in der Passivierung . 

Ein Vorteil des erfiniungsgemaflen Implantats besteht darin, 
daB es innerlich Je nach Bedarf die benachbartenEewegurgs- 
segnente feststellt. Die ImplantatlMnge ist von der Art 
der festzustellenden Bewegungssegmente abhangig und die 
Schenkel konnen beliebig wdhrend des chirurgischen Eingriffs 
mit Hilfe eines entsprechenden Gerates geformt werden. 

Anhand der Zeichnung wird ein AusfUhrungsbeispiel der Er- 
f indung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch das Inplantat und 

Fig. 2 die Langsabschragung der Zahnspitzen des 
Implantats . 

Das erfindungsgemaGe Implantat ist in Form einer Platte i 
aus einem 3 mm atarken Blech ausgefUhrt. Die Platte 1 weist 
an ihren Enden keilfdrmige Ausschnitte 2 auf, die zur 
Mitte symmetriach zu der LSngsachse angeordnet und in 
einer Abrundung 5 enden. Die keilf drmigen Ausschnitte 2 
bilden Schenkel 3, die auf der Innenseite ZShne 4 mit ab- 
gerundeten ZahnfilBen und scharfen urn eine halbe Teilung 
verschobenen Spitzen aufweisen. Die Spitzen der Zdhne 4 
sind unter einem Winkel von 45° lMngs der Schenkel 3 abge- 
schragt und zwar an den gegenuberliegenden Schenkeln ent- 
gegengesetzt zueinander. Die Platte 1 ist an der AuBenseite 
im mittleren Teil verengt und mit einer Montagebohrung ver- 
sehen. 

Die Daab'sche Platte wird folgendermaflen ausgefUhrt: 

Die Platte wird aus niedriggekohltem Chrom-Nickel-Mangan- 
Molybdan-Stahl ausgefUhrt, mit einer Zugfestigkeit von 
mindestens 510 MPa, einer Ausdehnungsfestigkeit von minde- 
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B tens 65 St, elner Dauerblegefestlgkeit von mlndestens 
250 MPa und hat alne austhenitlsche , nioht magnetische 
Struktur und alr.e KomgroBe von weniger ala 4. Klasse ASTM. 

Zur Erzeugung daa Bandas wind dla Vakuunmetallurgle Wana- 
unlormen und Kaltumlormen sowie AuaglUhan in alnar Schu.z- 
atmoscfcSre odar lm Vakuua angevandt. Die Bandstarke be .rag . 

3 o i 0,1 am. Daa Implantat wird aua dan Band dutch spanab- 

heb e nde Eearbeltung erzeugt. Die Endbeerbeitung das idpxar.- 

n , Polieren, elektrolytischem Fo- 

tats besteht im mecnaniscnen Foiieren, 

lieren und Passivierung. 

Aus einem 120 mm langan Band wind eine Platte nit Aus- 
schnittan 2 an dan beidan Saltan hergestellt, dla aina Lange 
von 46 tan zur Mltta hln aulveisen, symmetrised zu dar Langs - 
ach e e angeordnet alnd und aina Konvarganz von 10 mm am Enda 
dar Platte zu 6 mm in elner Entfernung von 40 mm haben, vo- 
te! die^Ausschnitte 2 Biden nit ainam Abrund^sradius von 
12,5 mm haben, voduroh dla Schenkel 3 das Implantats gab 
dat warden. An dar innaran Schankalaalta warden Zahne 4 
mit ainer Tailung von 8 mm mlf acharfen Spitzen abga- 

nundatan FUBen nit aina. Radius von 2 mm angasohnlt tan. 

Die aul dan gegentlberliegenden Schankeln llaganden Zahn- 
spitzen slnd um 4 mm varsetzt. Die Spitzen slnd untar ainam 
Winkel von 45° IBngs der Sehenkel abgaschrSgt. und zwar aul 
den'gegenUberliegenden Schankeln entgagangasatzt wodurdh 
das Abschneiden dar domartig.n Fortsdtze wahrend das Var- 

, , Vrhenkel wahrend des Elngrllls vermieden wird. 

klemmens der Scnerutex w<axu.<- , ^ ^. Q - v ._, v ,_ 

, T-vei an+sta befindet sich eine Montagebon 
Tn der Mltte des Impl&nt a ^ a 

von 3 rims und an der AuBenseite 

™nir mit einem Durchmesser von o nun uiiu. 

® j Imolantats mit einem Abrundungsra- 

ist eine Verengung des Impian^a 

dius von 50 mm ausgefUbrt. 

— n on+at wird vor der Feststelluii® 

Das erfindungsgemkfle Implan iteming 

bal dar GrundflBcha dar Oornfortsdtze durch Ervelterung 

dar Schenkal mittals alnas bellebigen Cerates vorbareitet. 
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